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WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<ImW 1=635nm

Safety recommendations

e Always turn off the power of the driven machine before you start
working on.

e Always read and follow the operating instructions.

e Never stare directly into the laser beams.

e Never aim the laser beams into another person's eyes.

e Opening the housing of the laser unit may result in hazardous light
exposure and void the warranty.

e Take care not to pinch your fingers when mounting the units on
pulleys or sprockets.

e The equipment should not be used in areas where there is a risk
of explosion.

e Never expose the equipment to high humidity or direct contact with
water.

e Have all repair work performed by an SKF repair shop.
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EU Declaration of Conformity
TKBA 11

We, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,

The Netherlands herewith declare under our sole responsibility that the
products described in these instructions for use, are in accordance with the
conditions of the following Directive(s):

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU

RoHS DIRECTIVE (EU) 2015/863

and are in conformity with the following standards:

Immunity:
EN 61000-6-2:2005 - Immunity for Industrial Environments,
IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emission:

EN 61000-6-3:2007 - Emission Standard for Residential,
Commercial and light Industrial Environments,

EN 55011:2016

The laser is classified in accordance with the
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Part 1040.10 and 1040.11

Houten, The Netherlands, May 2023

== C€

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance
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UK Declaration of Conformity
TKBA 11

We, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,

The Netherlands herewith declare under our sole responsibility that the
products described in these instructions for use, are in accordance with the
conditions of the following Directive(s):

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (2016 No. 1091)

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012 (2012 No. 3032)

and are in conformity with the following standards:

Immunity:
EN 61000-6-2:2005 - Immunity for Industrial Environments,
|IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emission:

EN 61000-6-3:2007 - Emission Standard for Residential,
Commercial and light Industrial Environments,

EN 55011:2016

The laser is classified in accordance with the
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Part 1040.10 and 1040.11

The person authorised to compile the technical documentation on behalf

of the manufacturer is SKF (U.K.) Limited, 2 Canada Close, Banbury,

Oxfordshire, 0X16 2RT, GBR.

Houten, The Netherlands, May 2023

P UK
cA

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance
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1. Introduction

Precise alignment of belt / pulley driven machinery, chain / sprocket,

or any other power transmission like timing belts for example, is essential
to reduce both pulley or chain and belt or sprocket wear. It can help reduce
machinery vibration, which in turn leads to improved machine performance.
Good pulley or chain alignment can help reduce unscheduled downtime,
and can improve the reliability of your equipment.

The SKF Belt Alignment Tool TKBA 11 offer an easy and accurate method to
adjust the machinery so that pulleys or sprockets are accurately aligned.

6 EN alCF



2. Principle of operation

The TKBA 11 consist of one laser emitting unit that attaches magnetically to
the side of the driving pulley or sprocket and three passive targets that also
attach magnetically for the driven pulley or sprocket. The transmitter unit
emits a laser line that is projected onto the three passive targets ideally and
strategically positioned.

The passive targets have reference lines. The laser line is then visible to

the passive targets for a reading on the different possible misalignment
scenarios, greatly increasing the accuracy and the ease of performing the
alignment.

Depending on the position and orientation of the laser line projected on the
three targets, it is possible to determine the type of misalignment and how
to correct it. Belt alignment is easily performed by adjusting the moveable
machine(s) until the laser line coincides with the reference lines on the
three targets.

(A (B)

Fig.1 — Different types of pulley misalignment

m Vertical angle misalignment
B Parallel misalignment

Horizontal angle misalignment
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3. Battery installation
The TKBA 11 is powered with 3 x AAA alkaline batteries.

To insert the new batteries:

e Locate the back of the unit on the round end of the emitting unit.

e Remove the slotted head screw (- fig. 2).

e Carefully insert three new batteries in the holder taking care to observe
polarity. Replace the cover back onto the unit and refit the screw.

Fig.2 — Battery door

NOTE:
Remove the batteries if the transmitter unit is to remain unused for an
extended period.
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4. Mounting the units

The TKBA 11 is equipped with powerful magnets, allowing the operator to
mount the system on almost any pulley or sprocket face.

Mount the units on the pulley or bracket faces to be aligned.

e The three passive targets should be mounted onto the pulley or
sprocket to be moved or adjusted.

e The laser emitting unit should be mounted on the stationary pulley
or sprocket.

The user must determine which pulley is movable and which is stationary.
The movable pulley or sprocket is often the smallest one, and is often
mounted on the motor shaft. In some cases both pulleys or sprockets and
shafts may need to be adjusted to achieve the desired alignment.

For non-ferrous pulleys or sprocket, it is possible to use a small bar clamp
(G clamp).

Fig.3 — Units mounted on pulleys
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5. Power on

To turn the laser line on, use the main red switch located on the front of the
transmitter unit.

6. Alignment condition check

The laser line on the three passive targets show the vertical angle
misalignment, parallel misalignment or offset. Horizontal angle misalignment
is indicated by the offset position of the laser line on the three passive targets
with the same distance.

Before aligning the pulleys or sprockets, it is important that the pulleys
or sprockets are mounted correctly on the shafts and that the shafts
are straight.

Buckled pulleys will have a detrimental effect on the alignment quality.

7. Correcting misalignment

|

Display of vertical angle misalignment Display of horizontal angle misalignment
Display of parallel misalignment Display of all three misalignments

combined

Fig.4 — Correction misalignment using actual targets
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Fig.5 — Display of vertical angle misalignment

|
K

Fig.6 — Display of horizontal angle misalignment

Ok
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Fig.7 - Display of parallel misalignment (offset)

Fig.8 — Display of all three misalignments combined
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Step 1:

Correct vertical angle misalignment by shimming the moveable machine
using stainless steel shims such as SKF TMAS shims. Correction of this
angular misalignment can be observed on the three passive targets.

Place shims beneath the front or rear feet of the moveable machine until the
laser line is parallel to the reference lines.

Fig.9 — Vertical angle misalignment correction
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Step 2:

Correct horizontal angle misalignment by adjusting the moveable machine
laterally. This can be viewed on the three passive targets during adjustment.
Move the machine until the laser line is positioned equidistantly from

the three reference lines, the top reference line and the two bottom
reference lines.

Fig.10 — Horizontal angle misalignment correction
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Step 3:

Correct parallel misalignment (Offset) by adjusting the moveable pulley or
machine axially.

This correction can be observed on the three passive targets. Move one
of the pulleys on its shaft until the laser line exactly matches the three
reference lines.

Fig.11 - Parallel misalignment as found and after correction
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If Steps 1, 2 and 3 are followed then the alignment of the belt drives should
be completed quickly. However, one alignment correction may affect other
alignment conditions. Steps 1, 2 and 3 may need to be repeated until the
system is completely aligned.

Good alignment is achieved when the laser line on the three passive units
coincide with the same reference line in the center of the targets.

Fig.12 — Pulleys perfectly aligned

NOTE:
When tightening the belt, check the horizontal angle alignment and
adjust if necessary.

A WARNING:
Switch OFF the transmitter unit and remove all units BEFORE starting
machinery.
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8. Troubleshooting and maintenance

No laser line

e Check that the batteries are inserted correctly in the transmitter unit.

e Replace the batteries.

e Ensure that the laser window in the transmitter unit is not obstructed by
dirt. If necessary, clean with cotton cloth.

Lost calibration
If the tool loses its calibration, return the complete tool to SKF for repair.

Heavy impacts

The transmitter unit is equipped with sensitive optical components. Heavy
impacts can affect the function and accuracy of the unit. Handle with care
and ensure that the laser window is kept clean and free from dirt.
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9. Technical data

Designation

Transmitter unit
Type of laser
Laser

Laser line length
Measurement
Accuracy Angular
Measurement
Accuracy Offset
Measurement distance
Control

Housing Material

Receiver unit
Housing material

Fixtures
Mounting

Battery and power
Battery
Operation time

Operating Requirements

Operating temperature
Storage temperature
Relative Humidity

IP rating for indication

Dimensions
Transmitter unit
Receiver unit
Carrying case size A

Weight

Transmitter unit
Receiver unit (3 pcs)
Total weight (incl. case)

18 EN

TKBA 11

Red laser diode

1x Built-in class 2 laser, <ImW, 635nm
24mat2m(7.9ftat6.6 ft)

Better than 0.02° at 2 m (6.6 ft)

Better than 0.5 mm (1/50" in)

50 mmto 3 m (2 in to 10 ft)
Laser ON/OFF button

ABS polymer and Aluminium base powder coat finish

ABS

Magnetic, side mounted

3 x AAA Alkaline type (Rechargeable too)
Emitting unit: 32h (continuous operation)

0to 40 °C (32 to 104 °F)

-20 to +60 °C (=4 to +140 °F)
10 to 90% RH non-condensing
IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9in x 3.8 in x 2 in)
Passive targets: 40 x 25 mm (1.6 x 0.99 in)
260 x 85 x 180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 in)

250 g (0.55 [b) with batteries
35 (0.08 Ib)
0.84 kg (1.85 Ib)
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Case contents

1 x TKBA 11 transmitter unit

3 x TKBA 11 TARGET passive targets
3 x AAA hatteries

1 x Printed instructions for use

10. Spare parts

Designation TKBA 11
TKBATARGETS 3 x passive targets
TKBA 11-CA Toolcase with inlay for TKBA 11

akF EN 19
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WARNUNG
STRAHLEN EINES LASERS
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN
LASERPRODUKT DER KLASSE 2

P<imW  1=635nm

Sicherheitshinweise

e Schalten Sie vor Arbeitsbeginn immer den Strom der
Antriebsmaschine aus.

e Lesen und befolgen Sie die Bedienungsanleitung.

e Schauen Sie niemals direkt in die Laserstrahlen.

e Richten Sie die Laserstrahlen niemals in die Augen anderer Personen.

e Wenn das Gehause der Lasereinheit gedffnet wird, konnen
gefahrliche Laserstrahlen austreten. AuBerdem erlischt der
Gewahrleistungsanspruch.

e Bei der Montage der Einheiten an Riemenscheiben oder Kettenradern
besteht Quetschgefahr fiir die Hande.

e \Verwenden Sie das Gerat nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen.

e Setzen Sie das Gerat niemals starker Feuchtigkeit oder direktem
Kontakt mit Wasser aus.

e Reparaturarbeiten sind von einem SKF Reparatur Service Center
durchfiihren zu lassen.
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CE Konformitatserklarung
TKBA 11

Die SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Niederlande erklart
hiermit unter unserer alleinigen Verantwortung, dass die in dieser
Gebrauchsanweisung beschriebenen Produkte den folgenden Richtlinien und
Normen entsprechen:

EMV-RICHTLINIE 2014/30/EU

RoHS-RICHTLINIE (EU) 2015/863

auRerdem stimmen sie mit den folgenden Normen Uberein:

Storfestigkeit:
EN 61000-6-2:2005 - Storfestigkeit fur Industriebereiche,
IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emissionen:

EN 61000-6-3:2007 - Storaussendung fir Wohnbereich, Geschafts- und
Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe,

EN 55011:2016

Der Laser ist eingestuft gemag
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Part 1040.10 und 1040.11

Houten, in den Niederlanden, Mai 2023

== C€

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance
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1. Einleitung

Um den Verschlei an Riemenscheiben, Ketten, Riemen und Kettenradern

zu verringern, ist eine prazise Ausrichtung von keilriemen- bzw.
kettenbetriebenen Maschinen von entscheidender Bedeutung. Hierdurch
konnen Maschinenvibrationen verringert werden, was wiederum zu einer
erhohten Maschinenleistung fiihrt. Eine gute Riemenscheibenausrichtung
kann dazu beitragen, ungeplante Stillstande zu verringern und die
Zuverlassigkeit |hrer Ausristung zu erhohen.

Das SKF Ausrichtsystem fiir Riemenscheiben TKBA 11 bietet eine einfache
und genaue Maglichkeit, Maschinen so einzustellen, dass die Riemenscheiben
bzw. Kettenrader prazise ausgerichtet sind.
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2. Funktionsprinzip

Das Modell TKBA 11 umfasst einen Laser-Sender, der magnetisch an der
Seite der Antriebsscheibe bzw. des Antriebskettenrads befestigt wird, und
drei Passivziele, die ebenfalls magnetisch fiir die Antriebsscheibe bzw. das
Antriebskettenrad befestigt sind. Von der Sendeeinheit geht eine Laserlinie
aus, die auf die drei Passivziele mit idealer und strategischer Ausrichtung
projiziert wird.

An den Passivzielen sind Bezugslinien markiert. Die Laserlinie ist dann fur
die Passivziele sichtbar und kann fiir eine Messung an den verschiedenen
maoglichen Fehlausrichtungsszenarien abgelesen werden. Dies erleichtert die
Ausrichtung und steigert die Genauigkeit in hohem MaRe.

Je nach Position und Ausrichtung der Laserlinie, die auf die drei

Ziele projiziert wird, kann bestimmt werden, um welchen Typ von
Fehlausrichtung es sich handelt und wie diese korrigiert werden kann.
Eine Riemenausrichtung kann einfach durchgefiihrt werden, indem die
bewegliche(n) Maschine(n) verstellt werden, bis die Laserlinie mit den
Bezugslinien auf den drei Zielen tbereinstimmt.

(A (B)

Bild 1: Verschiedene Typen falscher Riemenscheibenausrichtung

ﬂ Vertikaler Winkelversatz
B Parallelschiefstellung

Horizontaler Winkelversatz
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3. Einsetzen der Batterie
Das Gerat TKBA 11 wird mit 3 AAA-Alkali-Batterien betrieben.

Die Batterien setzen Sie folgendermaRen ein:

e Suchen Sie die Rickseite am abgerundeten Ende der Sendeeinheit.

e Entfernen Sie die Schraube (> Bild 2).

e Setzen Sie die drei neuen Batterien sorgfaltig in das Fach ein. Achten
Sie dabei auf die richtige Polaritat. Setzen Sie die Klappe wieder auf die
Einheit und bringen Sie die Schraube wieder an.

Bild 2: Batterieklappe

HINWEIS:
Nehmen Sie die Batterien heraus, wenn die Sendeeinheit langere Zeit
unbenutzt bleiben soll.
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4. Anbringen der Einheiten

Das Gerat TKBA 11 hat eine Halterung mit kraftvollen Magneten, zur
Befestigung des Systems an fast jeder Riemenscheibe oder an jedem
Kettenrad.

Bringen Sie die Einheiten an den Stirnseiten der auszurichtenden

Riemenscheibe bzw. Halterung an.

e Die drei Passivziele mussen an der Riemenscheibe bzw. am Kettenrad
befestigt werden, die/das zu bewegen bzw. einzustellen ist.

e Der Laser-Sender ist an der stationaren Riemenscheibe bzw. am
stationaren Kettenrad zu befestigen.

Der Benutzer muss feststellen, welche Riemenscheibe beweglich und welche
stationar ist.

Die bewegliche Riemenscheibe bzw. das bewegliche Kettenrad ist haufig die/
das kleinste und ist oft an der Motorwelle befestigt. In einigen Fallen missen
eventuell sowohl die Riemenscheiben/Kettenrader als auch die Wellen
eingestellt werden, um die gewlinschte Ausrichtung zu erzielen.

Bei Riemenscheiben oder Kettenradern, die nicht aus Eisen sind, ist es
maoglich, eine kleine Schraubzwinge (G-Klemme) zu verwenden.

Bild 3: An Riemenscheiben befestigte Einheiten
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5. Einschalten
Sie schalten die Laserlinie Giber den roten Hauptschalter vorne an der
Sendeeinheit ein.

6. Uberpriifen des Ausrichtungszustands

Die Laserlinie an den drei Passivzielen zeigt den vertikalen Winkelversatz oder
den Parallelversatz (die Parallelschiefstellung) an. Der horizontale Winkelversatz
wird durch die versetzte Position der Laserlinie an den drei Passivzielen mit
derselben Entfernung angezeigt.

Vor dem Ausrichten der Riemenscheiben bzw. Kettenrader ist es wichtig, dass
diese ordnungsgemag auf den Wellen angebracht und dass die Wellen gerade
sind. Verformte Riemenscheiben wirken sich nachteilig auf die Qualitat der
Ausrichtung aus.

7. Korrigieren der Fehlausrichtung

|

Darstellung eines vertikalen Winkelversatzes Darstellung eines horizontalen

Winkelversatzes

Darstellung einer Parallelschiefstellung Darstellung einer Kombination aus allen
drei Fehlausrichtungen

Bild 4: Korrigieren einer Fehlausrichtung anhand der vorliegenden Ziele

L=} ) on DE 27



Bild 5: Darstellung eines vertikalen Winkelversatzes

Bild 6: Darstellung eines horizontalen Winkelversatzes
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Bild 7: Darstellung einer Parallelschiefstellung (Versatz)

Bild 8: Darstellung einer Kombination aus allen drei Fehlausrichtungen
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Schritt 1:

Korrigieren Sie einen vertikalen Winkelversatz, indem Sie unter die
bewegliche Maschine Ausgleichsscheiben aus Edelstahl wie z. B. SKF TMAS
legen. Die Korrektur des Winkelversatzes kann an den drei Passivzielen
beobachtet werden.

Unterlegen Sie die Vorder- oder Hinterbeine der beweglichen Maschine so
lange mit Ausgleichsscheiben, bis die Laserlinie parallel zu den Bezugslinien
verlauft.

Bild 9: Vertikaler Winkelversatz und Ausrichtung nach der Korrektur
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Schritt 2:

Korrigieren Sie einen horizontalen Winkelversatz durch seitliches Einstellen
der beweglichen Maschine. Wahrend der Einstellung kann dies an den drei

Passivzielen beobachtet werden.

Bewegen Sie die Maschine, bis die Laserlinie den gleichen Abstand zu den

drei Bezugslinien hat — zur oberen Bezugslinie und zu den beiden unteren

Bezugslinien.

Bild 10: Horizontaler Winkelversatz und Ausrichtung nach der Korrektur
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Schritt 3:

Korrigieren Sie die Parallelschiefstellung durch axiales Einstellen der
beweglichen Riemenscheibe bzw. Maschine.

Diese Korrektur kann an den drei Passivzielen beobachtet werden. Bewegen
Sie eine der Riemenscheiben auf ihrer Welle, bis die Laserlinie exakt mit den
drei Bezugslinien Gbereinstimmt.

Bild 11: Parallelschiefstellung und Ausrichtung nach der Korrektur

32 DE alCF



Werden die Schritte 1, 2 und 3 befolgt, sollte die Ausrichtung der
Keilriementriebe rasch erledigt sein. Die Korrektur der einen Ausrichtung
kann sich jedoch auf die Gbrigen Ausrichtungen auswirken. Die Schritte
1, 2 und 3 mlssen moglicherweise wiederholt werden, bis das System
vollkommen korrekt ausgerichtet ist.

Eine gute Ausrichtung ist erzielt, wenn sich die Laserlinie auf den drei
Passivzielen mit derselben Bezugslinie in der Mitte Uberschneidet.

Bild 12: Perfekt ausgerichtete Riemenscheiben

HINWEIS:
Prifen Sie beim Anziehen des Riemens die horizontale Winkelausrichtung
und stellen Sie diese ggf. ein.

A WARNUNG:
Schalten Sie die Sendeeinheit AUS und entfernen Sie alle Einheiten, BEVOR
Sie eine Maschine starten.
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8. Fehlersuche und Wartung

Keine Laserlinie

e \ergewissern Sie sich, dass die Batterien richtig in die Sendeeinheit
eingesetzt wurden.

e Wechseln Sie die Batterien.

e  Stellen Sie sicher, dass das Laserfenster an der Sendeeinheit nicht
verschmutzt ist. Reinigen Sie es ggf. mit einem Baumwolltuch.

Keine Kalibrierung
Wenn das Gerat seine Kalibrierung verloren hat, schicken Sie es komplett zur
Reparatur an SKF zurlck.

Schwere StoRe

Die Sendeeinheit umfasst empfindliche optische Komponenten. Schwere
StoRe konnen Funktion und Genauigkeit der Einheit beeintrachtigen.
Gehen Sie vorsichtig mit dem Gerat um und halten Sie das Laserfenster
stets sauber.
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9. Technische Daten
Kurzzeichen TKBA 11

Sendeeinheit

Lasertyp Rote Laserdiode

Laser 1 integrierter Klasse-2-Laser, < 1 mW, 635 nm
Lange der Laserlinie 2.4 mbei2m

Messgenauigkeit Winkel BEEssrel SO S

Messgenauigkeit Versatz ElessEralE 0L mm

Messabstand 50 mm bis 3 m
Steuerung Lasertaste EIN/AUS
Gehausewerkstoff ABS, Polymer und Aluminiumsockel mit

Pulverbeschichtung

Empfangseinheit

Gehausewerkstoff ABS
Halterungen
Einbau Magnetisch, seitenmontiert

Akku und Stromversorgung
Batterie 3 AAA-Alkali-Batterien (auch Akkus)
Betriebsdauer Sendeeinheit: 32 h (Dauerbetrieb)

Betriebsanforderungen

Betriebstemperatur 0 bis 40 °C

Lagertemperatur -20 bis +60 °C

Relative Luftfeuchtigkeit 10 bis 90%, nicht kondensierend
IP-Schutzart zur Anzeige IP 40

Abmessungen

Sendeeinheit 98 x 97 x 52 mm
Empfangseinheit Passivziele: 40 x 25 mm
Tragekoffer GréRe A 260 x 85 x 180 mm
Gewicht

Sendeeinheit 250 g mit Batterien
Empfangseinheit (3 Stick) 35g

Gesamtgewicht (mit 0.84 kg

Tragekoffer)

Ok DE
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Inhalt des Tragekoffers

1 Sender TKBA 11

3 Passivziele TKBA 11

3 AAA-Batterien

1 Bedienungsanleitung (gedruckt)

10. Ersatzteile

Kurzzeichen TKBA 11
TKBATARGETS 3 Passivziele
TKBA 11-CA Transportkoffer mit Einsatz fir TKBA 11
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ADVERTENCIA:
RADIACION LASER
INO MIRE FIJAMENTE AL HAZ DE LUZ|
PRODUCTO CON LASER CLASE 2
P<1mW =635 nm

Recomendaciones de seguridad

Siempre desconecte la energia de la maquina impulsada antes de
comenzar a trabajar en ella.

Lea y siga siempre las instrucciones de funcionamiento.

Nunca mire directamente hacia el interior del laser.

Nunca apunte los rayos laser a los ojos de una persona.

Abrir la carcasa del laser puede dar lugar a una exposicion peligrosa a la
luz y anular la garantia.

Tenga cuidado de no pellizcarse los dedos cuando monta las unidades
en las poleas o ruedas dentadas.

El equipo no debe utilizarse en zonas donde haya riesgo de explosion.
No exponga nunca el equipo a humedad elevada ni lo ponga

en contacto directo con agua.

Todas las reparaciones deben realizarse en un taller de

reparaciones SKF.
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Declaracion de conformidad UE
TKBA 11

SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Paises Bajos, declara bajo su
exclusiva responsabilidad que los productos descritos en estas instrucciones
de uso observan lo dispuesto en las condiciones establecidas en la(s)
siguiente(s) Directiva(s):

DIRECTIVA de compatibilidad electromagnética (EMC) 2014/30/UE
DIRECTIVA EUROPEA RoHS (sobre restricciones en la utilizacion de
determinadas sustancias peligrosas) (UE) 2015/863

y cumplen con las siguientes normas armonizadas:

Inmunidad:
EN 61000-6-2:2005 - Inmunidad para entornos ambientales,
IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emision:

EN 61000-6-3:2007 - Norma sobre emisiones para entornos
residenciales, comerciales y de la industria ligera

EN 55011:2016

El laser se clasifica conforme a la norma 21 del CFR de la FDA de los EE.
UU., Capitulo 1, Partes 1040.10 y 1040.11

Houten, Paises Bajos, mayo de 2023

== C€

Guillaume Dubois
Jefe de calidad y cumplimiento
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1. Introduccion

La alineacion precisa de la maquinaria accionada por correa/polea, cadena/
rueda dentada, o cualquier otra transmision de potencia, como las correas
de distribucion, por ejemplo, es esencial para reducir el desgaste tanto de la
polea o cadena como de la correa o rueda dentada. Puede ayudar a reducir
las vibraciones de la maquinaria, lo que a su vez mejora el rendimiento de la
maquina. Una buena alineacion de poleas o cadenas puede ayudar a reducir
los tiempos de inactividad no programados, y puede mejorar la confiabilidad
de su equipo.

La herramienta de alineacion de correas SKF TKBA 11 ofrece un método facil
y preciso para ajustar la maguinaria de forma que las poleas o las ruedas
dentadas estén alineadas con precision.
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2. Principio de funcionamiento

La TKBA 11 consta de una unidad emisora de laser que se fija
magnéticamente al lado de la polea motriz o rueda dentada y tres objetivos
pasivos que también se fijan magnéticamente para la polea motriz o rueda
dentada. La unidad transmisora emite una linea laser que se proyecta sobre
los tres objetivos pasivos colocados ideal y estratégicamente.

Los objetivos pasivos tienen lineas de referencia. La linea laser es, entonces,
visible para los objetivos pasivos para una lectura en los diferentes escenarios
posibles de desalineacion, lo que aumenta, en gran medida, la precision y la
facilidad de realizar la alineacion.

En funcion de la posicion y orientacion de la linea laser proyectada sobre

los tres objetivos, es posible determinar el tipo de desalineacion y como
corregirla. La alineacion de las correas se realiza facilmente ajustando la(s)
maquina(s) movil(es) hasta que la linea laser coincida con las lineas de
referencia de los tres objetivos.

(A (B)

Fig. 1: Diferentes tipos de desalineacion de poleas

m Desalineacion angular vertical
B Desalineacion paralela
Desalineacion angular horizontal
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3. Colocacion de las pilas
La TKBA 11 funciona con 3 pilas alcalinas AAA.

Para insertar las pilas nuevas:

e Localice la parte posterior de la unidad en el extremo redondo de la
unidad emisora.

e Retire el tornillo de cabeza ranurada (- fig. 2).

e [ntroduzca con cuidado tres pilas nuevas en el soporte teniendo cuidado
de respetar la polaridad. Vuelva a colocar la tapa en la unidad y vuelva a
colocar el tornillo.

Fig. 2: Tapa de pilas

NOTA:
Retire las pilas si la unidad transmisora no sera utilizada durante un periodo
prolongado.
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4. Montaje de unidades

La TKBA 11 esta equipada con potentes imanes, lo que permite al operario
montar el sistema en casi cualquier cara de polea o rueda dentada.

Monte las unidades en las caras de la polea o el soporte que desee alinear.

e Los tres objetivos pasivos deben montarse en la polea o rueda
dentada que se va a mover o ajustar.

e | aunidad emisora de laser debe montarse en la polea o rueda
dentada fija.

El usuario debe determinar qué polea es movil y cual es fija.

La polea o rueda dentada movil suele ser la mas pequefia y, a menudo, se
monta en el eje del motor. En algunos casos, puede ser necesario ajustar
tanto las poleas o las ruedas dentadas como los ejes para conseguir la
alineacion deseada.

Para poleas o ruedas dentadas no ferrosas, es posible utilizar una pequena
abrazadera de barra (abrazadera en G).

Fig. 3: Unidades montadas en poleas
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5. Encendido

Para encender la linea laser, utilice el interruptor principal rojo situado en la
parte frontal de la unidad transmisora.

6. Comprobacion de la condicion de alineacion

La linea laser en los tres objetivos pasivos muestra la desalineacion angular
vertical, la desalineacion paralela o el desplazamiento. La desalineacion
angular horizontal se indica mediante la posicion desplazada de la linea laser
en los tres objetivos pasivos con la misma distancia.

Antes de alinear las poleas o ruedas dentadas, es importante que ambas
estén montadas correctamente en los ejes y que estos estén rectos.

Las poleas dobladas tendran un efecto perjudicial en la calidad de la
alineacion.

7. Como corregir la desalineacion

|

Visualizacién de la desalineacion Visualizacién de la desalineacion

angular vertical angular horizontal

Visualizacién de la desalineacion paralela Visualizacién de las tres desalineaciones
combinadas

Fig. 4: Correccion de la desalineacion utilizando objetivos reales

44 ES alCF



|

Fig. 5: Visualizacién de la desalineacién angular vertical

K

Fig. 6: Visualizacion de la desalineacion angular horizontal

Ok

ES 45



Fig. 7: Visualizacion de la desalineacion paralela (desplazamiento)

Fig. 8: Visualizacion de las tres desalineaciones combinadas
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Paso 1:

Corregir la desalineacion angular vertical calzando la maquina maévil con
chapas calibradas de acero inoxidable, como las SKF TMAS. La correccién de
esta desalineacion angular puede observarse en los tres objetivos pasivos.
Cologue chapas calibradas debajo de las patas delanteras o traseras de

la maquina movil hasta que la linea laser quede paralela a las lineas de
referencia.

Fig. 9: Correccién de la desalineacion angular vertical
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Paso 2:

Corrija la desalineacion angular horizontal ajustando lateralmente la maguina
movil. Esto puede verse en los tres objetivos pasivos durante el ajuste.

Mueva la maguina hasta que la linea laser se sitlie equidistante de las

tres lineas de referencia, la linea de referencia superior y las dos lineas de
referencia inferiores.

Fig. 10: Correccion de la desalineacion angular horizontal

48 ES alCF



Paso 3:

Corrija la desalineacion paralela (desplazamiento) ajustando axialmente la
polea movil o la maquina.

Esta correccion puede observarse en los tres objetivos pasivos. Mueva una de
las poleas sobre su eje hasta que la linea laser coincida exactamente con las
tres lineas de referencia.

Fig. 11: Desalineacion paralela detectada y después de la correccién

akF ES 49



Si se siguen los pasos 1, 2 'y 3, la alineacion de las transmisiones por correa
deberia completarse rapidamente. Sin embargo, una correccion de alineacion
puede afectar a otras condiciones de alineacion. Puede ser necesario repetir
los pasos 1, 2 y 3 hasta que el sistema esté completamente alineado.

Se consigue una buena alineacidon cuando la linea laser de las tres unidades
pasivas coincide con la misma linea de referencia en el centro de los
objetivos.

Fig. 12: Poleas perfectamente alineadas

NOTA: Altensar la correa, compruebe la alineacion angular horizontal y
ajuste si es necesario.

A\ ADVERTENCIA:
APAGUE la unidad transmisora y retire todas las unidades ANTES de poner
en marcha la maguinaria.
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8. Resolucion de problemas y mantenimiento

No hay linea laser

e Compruebe que las pilas estén correctamente colocadas en la unidad
transmisora.

e Cambie las pilas.

e Asegurese de que la ventana del laser de la unidad transmisora no esté
obstruida por suciedad. Si es necesario, limpie con un trapo de algodon.

Pérdida de calibracion
Si la herramienta pierde su calibracion, devuelva la herramienta completa a
SKF para su reparacion.

Impactos fuertes

La unidad transmisora esta equipada con componentes dpticos sensibles.
Los impactos fuertes pueden afectar el funcionamiento y la precision de la
unidad. Manipulela con cuidado y aseglrese de que la ventana del laser se
mantenga limpia y libre de suciedad.
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9. Datos técnicos
Designacion

Unidad transmisora
Tipo de laser

Laser

Longitud de la linea laser

Precision de la medicion angular

Desplazamiento de la precision
de la medicion

Distancia de medicion
Control
Material del soporte

Unidad receptora
Material del soporte

Accesorios
Montaje

Pilas y alimentacion
Pila
Autonomia

Requisitos de funcionamiento
Temperatura de funcionamiento
Temperatura de almacenamiento
Humedad relativa

Calificacion IP para indicacion

Dimensiones

Unidad transmisora

Unidad receptora

Maletin de transporte tamarno A

Peso

Unidad transmisora

Unidad receptora (3 piezas)
Peso total (incluye el maletin)
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TKBA 11

Laser de diodo rojo

1 laser integrado clase 2, <1 mW, 635 nm
2.4 ma2m (7.9 pies a 6.6 pies)

Mejor que 0.02° a 2 m (6.6 pies)

Mejor que 0.5 mm (1/50 pulg.)

50 mm a3 m (2 pulg. a 10 pies)
Boton ON/OFF laser

Polimero ABS y base de aluminio con acabado

de pintura en polvo

ABS

Magnético, montaje lateral

3 pilas alcalinas AAA (también recargables)
Unidad emisora: 32 horas de uso continuo

de 0 a 40 °C (de 32 a 104 °F)

de -20 a +60 °C (de -4 a +140 °F)
10 a 90% sin condensacion

IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 pulg.)

Objetivos pasivos: 40 x 25 mm (1.6 x 0.99 pulg.)
260 x 85 x 180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 pulg.)

250 g (0.55 Ib) con pilas
35 g (0.08 Ib)
0,84 kg (1.85 Ib)

akF



Contenido del maletin

1 unidad transmisora TKBA 11

3 objetivos pasivos TKBA 11

3 pilas AAA

1 manual de instrucciones de uso impreso

10. Piezas de repuesto

Designacion TKBA 11

TKBATARGETS 3 objetivos pasivos

TKBA 11-CA Caja de herramientas con compartimentos interiores
para TKBA 11

akF ES 53



Table des matiéres

Recommandations de sécurité
Déclaration de conformité UE..
1.

2.

8.
9.

10. Piéces de rechange....

.55

.56

Introduction.....

.57

58

Principe de fonctionnement

Installation des piles........

.59

Montage des unités

60

Alimentation

61

Veérification de l'état de l'alignement

.61

61

Correction du défaut d’alignement

Dépannage et maintenance........

Caractéristiques techniques

Traduction extraite du mode d’emploi d’origine

54 FR

akF



WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<ImW 1=635nm

Recommandations de sécurité

e Coupez toujours lalimentation de la machine entrainée avant de
commencer a travailler.

e Lisez et respectez toujours le mode d'emploi.

e Ne regardez jamais directement dans les faisceaux laser.

e Ne pointez jamais les faisceaux laser dans les yeux d'une autre personne.

e Quvrir le boitier de l'appareil laser peut entrainer une exposition a une
lumiére dangereuse et annule la garantie.

e Prenez garde de ne pas vous pincer les doigts lors du montage des
unités sur des poulies ou pignons.

e L'équipement ne doit pas étre utilisé dans les zones comportant un
risque d'explosion.

e N'exposez jamais I'équipement & une forte humidité et évitez le contact
direct avec de l'eau.

e Tous les travaux de réparation doivent étre réalisés par un atelier
agréeé SKF.
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Déclaration de conformité UE
TKBA 11

Nous, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Pays-Bas déclarons
sous notre responsabilité que les produits décrits dans ces instructions
d'utilisation sont conformes aux conditions de la ou des directive(s) :
DIRECTIVE CEM 2014/30/UE

DIRECTIVE RoHS (EU) 2015/863

et sont en conformité avec les normes suivantes :

Immunité :
EN 61000-6-2:2005 - Immunité pour les environnements industriels,
IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emission :

EN 61000-6-3:2007 - Norme sur I'émission pour les environnements
résidentiels, commerciaux et de l'industrie légere,

EN 55011:2016

Le laser est classé conformément a la norme
de la FDA américaine 21 CFR, Ch 1, Partie 1040.10 et 1040.11

Houten, Pays-Bas, Mai 2023

== C€

Guillaume Dubois
Responsable Qualité et Conformité
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1. Introduction

Un alignement précis des machines entrainées par des poulies/courroies,
des pignons/chaines ou de tout autre type de transmission de puissance

tel que des courroies de distribution, est essentiel pour réduire lusure des
poulies/courroies ou des pignons/chaines. Il contribue a réduire les vibrations
des machines, ce qui améliore les performances des machines.

Un bon alignement des poulies ou chaines peut contribuer a réduire les
arréts non planifiés et a améliorer la fiabilité de vos équipements.

Loutil d'alignement de courroies SKF TKBA 11 permet le réglage simple et
précis des machines de facon a aligner avec précision les poulies ou pignons.

Ol FR 57



2. Principe de fonctionnement

LLe TKBA 11 comprend un émetteur laser qui se fixe magnétiqguement sur

le coté de la poulie ou du pignon d'entrainement et trois cibles passives qui
se fixent également magnétiquement sur la poulie ou le pignon entrainé.
[’émetteur émet un faisceau laser qui est projeté sur les trois cibles passives
positionnées de facon stratégique et idéale.

Les cibles passives comportent des lignes de référence. Le faisceau laser

est alors visible sur les cibles passives pour une lecture sur les différents
scénarios de défaut d’alignement possibles, augmentant considérablement la
précision et la facilité d’exécution de l'alignement.

En fonction de la position et de l'orientation du faisceau laser projeté sur les
trois cibles, il est possible de déterminer le type de défaut d’alignement et

la facon de le corriger. Lalignement de courroies est facilement réalisé en
réglant les machines mobiles jusqua ce gue le faisceau laser coincide avec les
lignes de référence des trois cibles.

(A (B)

Fig.1 - Différents types de défaut dalignement de la poulie

m Défaut d'alignement angulaire vertical
(B} Défaut d'alignement parallele

Défaut d'alignement angulaire horizontal
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3. Installation des piles
Le TKBA 11 fonctionne avec 3 piles alcalines AAA.

Pour insérer les piles neuves :

e Repérez larriere de lappareil sur l'extrémité arrondie de 'émetteur.

e Retirez la vis a téte fendue (> fig. 2).

e Insérez délicatement trois piles neuves dans le compartiment en
veillant a respecter la polarité. Replacez le couvercle sur lappareil et
remettez la vis

B2l e uz""‘

i

Fig.2 — Compartiment des piles

REMARQUE :
Retirez les piles si le transmetteur reste inutilisé pendant une période
prolongée.
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4. Montage des unités

Le TKBA 11 est équipé de puissants aimants, permettant a lopérateur de
monter le systéme sur quasiment toute face de poulie ou de pignon.

Montez les unités sur les faces de poulie ou support a aligner.

e Les trois cibles passives doivent étre montées sur la poulie ou pignon a
déplacer ou régler.

e |'émetteur laser doit &tre monté sur la poulie ou le pignon fixe.

Lutilisateur doit déterminer quelle poulie est mobile et laguelle est fixe.

La poulie ou le pignon mobile est souvent le plus petit, et souvent monté sur
l'arbre moteur. Certains cas nécessitent le réglage des poulies ou pignons et
des arbres pour obtenir lalignement souhaité.

Pour une poulie ou pignon non ferreux, il est possible d'utiliser un petit
serre-joint (pince en G).

Fig.3 — Unités montées sur des poulies
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5. Alimentation

Pour allumer le faisceau laser, utiliser linterrupteur principal rouge situé sur
la facade du transmetteur.

6. Veérification de I'état de l'alignement

Le faisceau laser sur les trois cibles passives indique le défaut d’alignement
angulaire vertical, le défaut d'alignement paralléle ou le décalage. Le défaut
d’alignement angulaire horizontal est indiqué par la position de décalage du
faisceau laser sur les trois cibles passives a la méme distance.

Avant d'aligner les poulies ou les pignons, il est important que ceux-ci soient
montés correctement sur les arbres et que ces derniers soient droits.
Une poulie déformée aura un effet néfaste sur la qualité de lalignement.

7. Correction du défaut d’alignement

|

Affichage du défaut dalignement Affichage du défaut dalignement angulaire
angulaire vertical horizontal

|

Affichage du défaut d'alignement paralléle  Affichage des trois défauts d’alignement
combinés

Fig.4 — Correction du défaut d’alignement d [aide des cibles réelles
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Fig.5 — Affichage du défaut dalignement angulaire vertical

Fig.6 — Affichage du défaut d'alignement angulaire horizontal
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Fig.7 - Affichage du défaut d'alignement paralléle (décalage)

Fig.8 — Affichage des trois défauts d'alignement combinés
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Etape 1:

Corrigez le défaut dalignement angulaire vertical en calant la machine
mobile avec des cales en acier inoxydable telles que les cales SKF TMAS. On
peut observer la correction de ce défaut d’alignement angulaire sur les trois
cibles passives.

Placez les cales sous les pieds avant ou arriére de la machine mobile jusqua
ce que le faisceau laser soit paralléle aux lignes de référence.

Fig.9 - Correction du défaut d’alignement angulaire vertical
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Etape 2 :

Corrigez le défaut dalignement angulaire horizontal en ajustant latéralement
la machine mobile. La correction est visible sur les trois cibles passives
pendant le réglage.

Déplacez la machine jusqu’a ce que le faisceau laser soit placé a équidistance
des trois lignes de référence, la ligne de référence supérieure et les deux
lignes de référence inférieures.

Fig.10 — Correction du défaut d'alignement angulaire horizontal
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Etape 3 :

Corrigez le défaut d'alignement paralléle (décalage) en ajustant axialement la
poulie ou machine mobile.

On peut observer la correction sur les trois cibles passives. Déplacez lune
des poulies sur son arbre jusqu’a ce que le faisceau laser corresponde
parfaitement aux trois lignes de référence.

Fig.11 - Défaut d'alignement paralléle avant et aprés correction
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Si les étapes 1, 2 et 3 sont suivies, lalignement des entrainements par
courroies doit étre effectué rapidement. Toutefois, la correction d’'un
alignement peut affecter les autres états d’alignement. Les étapes 1, 2 et 3
doivent étre répétées jusqu’a ce que le systéme soit parfaitement aligné.

On obtient un bon alignement lorsque le faisceau laser sur les trois cibles
passives coincide avec la méme ligne de référence au centre des cibles.

Fig.12 — Poulies parfaitement alignées

REMARQUE :
Lors du serrage de la courroie, vérifiez lalignement angulaire vertical et
réglez-le si nécessaire.

AATTENTION :
Eteignez le transmetteur et retirez tous les unités AVANT de démarrer
la machine.
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8. Dépannage et maintenance

Aucun faisceau laser
e \Vérifiez que les piles sont correctement insérées dans le transmetteur.
e Remplacez les piles.
e  Assurez-vous que la fenétre laser dans le transmetteur n'est pas
obstruée par de la saleté. Au besoin, nettoyez-la avec un chiffon
en coton.

I'Etalonnage perdu
Si l'outil perd son étalonnage, renvoyez l'outil complet a SKF pour réparation.

Chocs importants

Le transmetteur est équipé de composants optiques sensibles. Des chocs
importants peuvent nuire au fonctionnement et a la précision de lappareil.
Manipulez-le avec soin et assurez-vous que la fenétre laser reste propre et
exempte de saleté.
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9. Caractéristiques techniques

Désignation

Transmetteur

Type de laser

Laser

Longueur du faisceau laser
Précision des mesures
angulaires

Précision des mesures de
décalage

Distance de mesure
Contrdle

Matériau du boitier

Récepteur
Matériau du boitier

Unités
Montage

Piles et alimentation
Piles
Durée de fonctionnement

Exigences de fonctionnement
Température de fonctionnement
Température de stockage
Humidité relative

Indice de protection IP

Dimensions

Transmetteur

Récepteur

Mallette de transport de taille A

Poids

Transmetteur

Récepteur (3 piéces)
Poids total (avec mallette)

Ok

TKBA 11

Diode laser rouge

1 laser intégré de classe 2, <1 mW, 635 nm
24ma2m

Supérieure a 0.02°a 2 m

Supérieure a 0.5 mm

50mma3m
Bouton de marche/arrét du laser

Revétement par pulvérisation de base polymere

ABS et aluminium

ABS

Magnétique, montage latéral

3 piles alcalines AAA (ou rechargeables)
Emetteur : 32 h (fonctionnement continu)

0a40°C(32a 104 °F)

-20a +60°C (-4 a +140 °F)
De 10 a 90 % sans condensation
IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9in x 3.8 in x 2 in)
Cibles passives : 40 x 25 mm (1.6 x 0.99 in)
260 x 85 x 180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 in)

250 g (0.55 Ib) avec piles
359 (0.08 Ib)
0.84 kg (1.85 Ib)
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Contenu de la mallette
1 transmetteur TKBA 11
3 cibles passives TKBA 11
3 piles AAA

1 mode d'emploi

10. Piéces de rechange

Désignation TKBA 11
TKBATARGETS 3 cibles passives
TKBA 11-CA Mallette de transport avec insert pourTKBA 11
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WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<ImW 1=635nm

Norme di sicurezza

72

Disattivare sempre lalimentazione delle macchine prima di utilizzare
il dispositivo.

Leggere sempre le istruzioni per 'uso e attenersi alle disposizioni in
esse contenute.

Non guardare mai direttamente il raggio laser.

Non puntare mai il raggio laser negli occhi di altre persone.
L‘apertura dellalloggiamento dell'unita laser puo determinare
un'esposizione alla luce pericolosa e invalidare la garanzia.

Fare attenzione a non schiacciarsi le dita durante il montaggio delle unita
su pulegge o pignoni.

Il dispositivo non deve essere utilizzato in aree in cui esista il rischio
di esplosione.

Non esporre mai il dispositivo a umidita elevata o al contatto diretto
con lacqua.

Far eseguire tutte le riparazioni presso officine SKF autorizzate.

IT akF



Dichiarazione di conformita CE
TKBA 11

Noi, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Paesi Bassi dichiariamo
sotto la nostra responsabilita con la presente che i prodotti descritti in queste
istruzioni per 'uso sono conformi alle condizioni delle sequenti direttive:
DIRETTIVA EMC 2014/30/UE

DIRETTIVA RoHS (EU) 2015/863

e sono conformi ai seguenti standard:

Immunita:
EN 61000-6-2:2005 - Immunita per gli ambienti industriali,
|IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

Emissioni:

EN 61000-6-3:2007 - Emissioni per gli ambienti residenziali,
commerciali e dell'industria leggera,

EN 55011:2016

Il laser e classificato secondo
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Parte 1040.10 e 1040.11

Houten, Paesi Bassi, Maggio 2023

== C€

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance
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1. Introduzione

Lallineamento preciso di macchine con meccanismo di trasmissione a
cinghia/puleggia, catena/pignone o di qualsiasi altro tipo, come ad esempio
le cinghie di distribuzione, & essenziale per ridurre l'usura di questi organi.
Puo inoltre ridurre le vibrazioni delle macchine, migliorandone le prestazioni
complessive.

Un buon allineamento di pulegge o catene puo ridurre i fermi non
programmati e migliorare l'affidabilita delle macchine.

Lallineatore per cinghie SKF TKBA 11 permette di regolare i macchinari

in modo facile e accurato affinché le pulegge o i pignoni siano allineati con
precisione.
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2. Principio di funzionamento

Lallineatore TKBA 11 comprende un trasmettitore laser che si collega
magneticamente alla facciata interna o esterna della puleggia o del pignone
motore e tre bersagli passivi anch'essi da collegare magneticamente alla
puleggia o al pignone condotto. Il trasmettitore laser proietta una linea laser
sui tre bersagli passivi posizionati sulla puleggia o pignone opposto.

| bersagli passivi presentano delle linee di riferimento. La linea laser & quindi
visibile sui bersagli passivi e consente di individuare le diverse modalita

di disallineamento, aumentando notevolmente la precisione e la facilita di
esecuzione dellallineamento.

A seconda della posizione e dell'orientamento della linea laser proiettata

sui tre bersagli, € possibile determinare il tipo di disallineamento e come
correggerlo. Lallineamento della cinghia pud essere eseguito facilmente
regolando le macchine mobili fino a far coincidere la linea laser con le linee di
riferimento sui tre bersagli.

(A (B)

Fig. 1 — Diversi tipi di disallineamento delle pulegge

m Disallineamento angolare verticale
B Disallineamento parallelo
Disallineamento angolare orizzontale
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3. Installazione delle batterie
[allineatore TKBA 11 € alimentato con 3 batterie alcaline AAA.

Per inserire le nuove batterie:

e Individuare il retro dell'unita sul lato arrotondato del trasmettitore.

e Rimuovere la vite a testa scanalata (= fig. 2).

e [nserire con cautela tre batterie nuove nel vano prestando attenzione a
rispettare la polarita. Rimontare il coperchio sullunita e reinserire la vite.

Fig. 2 — Sportello batterie

NOTA:
Rimuovere le batterie se si prevede di non utilizzare il trasmettitore per
lunghi periodi.
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4, Montaggio delle unita

[allineatore TKBA 11 ¢é dotato di potenti magneti che consentono
all'operatore di montare il sistema su guasi tutte le facciate di pulegge o
pignoni.

Montare le unita sulle facciate della puleggia o del pignone da allineare.

e | tre bersagli passivi devono essere montati sulla puleggia o sul
pignone che si vuole spostare o regolare.

e |l trasmettitore laser deve essere montato sulla puleggia o sul
pignone fissi.

L'operatore deve determinare quale puleggia & mobile e quale é fissa.

La puleggia o il pignone mobili sono spesso quelli piti piccoli e sono
generalmente montati sull'albero motore. In alcuni casi, per ottenere
lallineamento desiderato potrebbe essere necessario regolare sia le pulegge
o0 i pignoni che gli alberi.

Per pulegge o pignoni non ferrosi, & possibile utilizzare un piccolo morsetto a
barra (morsetto G).

Fig. 3 — Unita montate sulle pulegge
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5. Accensione

Per accendere il laser, utilizzare linterruttore rosso principale situato sulla
parte anteriore del trasmettitore.

6. Controllo delle condizioni di allineamento

La linea laser sui tre bersagli passivi mostra il disallineamento angolare
verticale, il disallineamento parallelo o l'offset. Il disallineamento angolare
orizzontale € indicato dalla posizione di offset della linea laser sui tre bersagli
passivi con la stessa distanza.

Prima di allineare le pulegge o i pignoni, &€ importante che guesti siano
montati correttamente sugli alberi e che gli alberi siano dritti.

Le pulegge bugnate hanno un effetto negativo sulla qualita dellallineamento.

7. Correzione del disallineamento

=l =

Esempio disallineamento angolare verticale ~ Esempio disallineamento angolare

orizzontale
Esempio disallineamento parallelo Esempio di tutti e tre i disallineamenti
combinati

Fig. 4 — Correzione del disallineamento utilizzando i bersagli
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Fig. 5 — Esempio disallineamento angolare verticale

K

Fig. 6 — Esempio disallineamento angolare orizzontale
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Fig. 7 — Esempio disallineamento parallelo (offset)

Fig. 8 — Esempio di tutti e tre i disallineamenti combinati

80 IT alCF



Passaggio 1:

Correggere il disallineamento angolare verticale introducendo spessori in
acciaio inossidabile sotto la macchina mobile (ad es. spessori SKF TMAS).
La correzione del disallineamento angolare puo essere osservata sui tre

bersagli passivi.

Posizionare gli spessori sotto i piedi anteriori o posteriori della macchina
mobile in modo che la linea laser risulti parallela alle linee di riferimento.

Fig. 9 — Correzione disallineamento angolare verticale
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Passaggio 2:

Correggere il disallineamento angolare orizzontale regolando la macchina
mobile lateralmente. Le modifiche possono essere osservate sui tre bersagli
passivi.

Spostare la macchina affinché la linea laser sia posizionata a uguale distanza
dalle tre linee di riferimento, la linea di riferimento superiore e le due linee di
riferimento inferiori.

Fig. 10 — Correzione disallineamento angolare orizzontale
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Passaggio 3:

Correggere il disallineamento parallelo (offset) regolando la puleggia mobile o
la macchina assialmente.

Questa correzione puo essere osservata sui tre bersagli passivi. Spostare una
delle pulegge sul relativo albero fino a far coincidere la linea laser con le tre
linee di riferimento.

Fig. 11 - Disallineamento parallelo prima e dopo la correzione
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Seguendo i punti 1, 2 e 3, lallineamento delle trasmissioni a cinghia
dovrebbe risultare veloce. Tuttavia, correggere un tipo di allineamento
potrebbe influire sugli altri allineamenti. Per allineare completamente il
sistema potrebbe essere necessario ripetere i passaggi 1, 2 e 3.

Un buon allineamento si ottiene quando la linea laser sulle tre unita passive
coincide con la stessa linea di riferimento al centro dei bersagli.

Fig. 12 - Pulegge perfettamente allineate

NOTA:
Durante il serraggio della cinghia, controllare lallineamento angolare
orizzontale e regolare laddove necessario.

A AVVERTENZA:
Spegnere il trasmettitore e rimuovere tutte le unita PRIMA di avviare la
macchina.
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8. Risoluzione dei problemi e manutenzione

Linea laser assente

e Controllare che le hatterie siano inserite correttamente nel trasmettitore.

e  Sostituire le batterie.

e Assicurarsi che la finestra del laser nel trasmettitore non sia sporca o
ostruita. Se necessario, pulire con un panno di cotone.

Perdita della taratura
Se il dispositivo perde la taratura, restituirlo in tutte le sue parti a SKF per la
riparazione.

Forti urti

|l trasmettitore é dotato di componenti ottici sensibili. | forti urti possono
comprometterne il funzionamento e la precisione. Maneggiare con cura e
assicurarsi che la finestra del laser sia pulita.
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9. Dati tecnici
Appellativo

Trasmettitore laser
Tipo di laser

Laser

Lunghezza linea laser
Precisione di misurazione
angolare

Precisione di misurazione offset

Distanza di misurazione
Controllo
Materiale alloggiamento

Ricevitore
Materiale alloggiamento

Metodo di fissaggio
Montaggio

Batteria e alimentazione
Batteria
Autonomia

Requisiti operativi
Temperatura di esercizio
Temperatura di stoccaggio
Umidita relativa
Classificazione IP

Dimensioni
Trasmettitore laser
Ricevitore

Custodia per il trasporto misura A

Peso

Trasmettitore laser
Ricevitore (3 unita)

Peso totale (custodia inclusa)
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TKBA 11

Diodo laser rosso

1 laser di classe 2 integrato, <1 mW, 635 nm
Da 2.4 ma2m (da 7.9 piedi a 6,6 piedi)
Migliore di 0.02° a 2 m (6.6 piedi)

Migliore di 0.5 mm (2/50 pollici)

Da 50 mm a 3 m (da 2 pollici a 10 piedi)
Tasto laser ON/OFF

Polimero ABS e hase in alluminio con
verniciatura a polveri

ABS

Magnetico, montaggio laterale

3 batterie alcaline AAA (anche ricaricabili)
Trasmettitore: 32 h (impiego continuo)

da 0a 40 °C (da 32 a 104 °F)

da -20 a +60 °C (da -4 a +140 °F)

da 10 a 90% senza produzione di condensa
IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 pollici)
Bersagli passivi: 40 x 25 mm (1.6 x 0.99 pollici)
260 x 85 x 180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 pollici)

250 g (0.55 Ib) con batterie
35 g (0.08 Ib) ciascuna (3 unita)
0.84 kg (1.85 Ib)
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Contenuto del kit

1 trasmettitore TKBA 11

3 bersagli passivi TKBA 11

3 batterie AAA

1 manuale di istruzioni in formato cartaceo

10.Ricambi
Appellativo TKBA 11
TKBATARGETS 3 bersagli passivi
TKBA 11-CA Valigetta con sagomatura interna per TKBA 11
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AVISO
_ RADIACAOQ LASER
NAO OLHE DIRETO PARA O FEIXE
PRODUTO LASER CLASSE 2
P<ImW [=635nm

Recomendacoes de seguranca

e  Sempre desligue a fonte de energia da maquina motriz antes de
comecar a trabalhar nela.

e Sempre leia e siga as instrucoes operacionais.

e Nunca olhe diretamente para os feixes de laser.

e Nunca aponte os feixes de laser para os olhos de pessoas.

e Aabertura do invélucro do laser pode resultar em exposicao perigosa a
luz e anula a garantia.

e Tome cuidado para nao prender os dedos ao montar as unidades em
polias ou rodas dentadas.

e 0 equipamento nao deve ser usado em locais onde ha risco de explosao.

e Nao exponha o equipamento a alta umidade ou contato direto com
a agua.

e Todos os trabalhos de reparo devem ser realizados por uma oficina de
reparos da SKF.
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Declaracao de conformidade UE
TKBA 11

A SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Paises Baixos, declara,
por meio desta e sob sua inteira responsabilidade, que os produtos a seguir,
referentes a esta declaracao, estao de acordo com as condicoes descritas
na(s) seguinte(s) Diretiva(s):

DIRETIVA EMC 2014/30/UE

DIRETIVA RoHS (UE) 2015/863

e estao em conformidade com as seguintes normas:

Imunidade:
EN 61000-6-2:2005 - Immunity for Industrial Environments
(Imunidade para Ambientes Industriais),

Emissao:

EN 61000-6-3:2007 - Norma de Emissao para Ambientes Residenciais,
Comerciais e Industriais Leves,

EN 55011:2016

O laser é classificado de acordo com a norma
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Part 1040.10 and 1040.11

Houten, Paises Baixos, maio de 2023

== C€

Guillaume Dubois
Gerente de Qualidade e Conformidade
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1. Introducao

0 alinhamento preciso de maguinas acionadas por correia/polia, corrente/
roda dentada ou qualquer outra transmissao de energia, como correias
sincronizadoras, por exemplo, é essencial para reduzir o desgaste da polia ou
corrente e da correia ou roda dentada. Ele pode ajudar a reduzir a vibracao do
magquinario, o que, por sua vez, leva a um melhor desempenho da maquina.
Um bom alinhamento de polia ou corrente pode ajudar a reduzir o tempo

de inatividade nao programado e pode aumentar a confiabilidade do seu
equipamento. A ferramenta de alinhamento de correia SKF TKBA 11 oferece
um método facil e preciso para ajustar o maquinario de modo que polias ou
rodas dentadas fiqguem alinhadas com precisao.
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2. Principio de operacao

ATKBA 11 consiste em uma unidade emissora de laser que é fixada
magneticamente na lateral da polia ou da roda dentada motriz e trés alvos
passivos que também sao fixados magneticamente na polia ou na roda
dentada motriz. A unidade transmissora emite uma linha de laser que é
projetada nos trés alvos passivos posicionados de forma ideal e estratégica.
Os alvos passivos tém linhas de referéncia. A linha de laser é entdo visivel
para os alvos passivos para uma leitura dos diferentes cenarios possiveis de
desalinhamento, aumentando consideravelmente a precisao e a facilidade de
execucao do alinhamento.

Dependendo da posigao e da orientacao da linha de laser projetada nos trés
alvos, é possivel determinar o tipo de desalinhamento e como corrigi-lo. O
alinhamento da correia é facilmente realizado ajustando-se a(s) maquina(s)
movel(is) até que a linha do laser coincida com as linhas de referéncia nos
trés alvos.

(A (B)

Fig.1 — Diferentes tipos de desalinhamento de polia

m Desalinhamento angular vertical
B Desalinhamento paralelo
Desalinhamento angular horizontal
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3. Instalacao das pilhas
ATKBA 11 é alimentada por 3 pilhas alcalinas AAA.

Para inserir pilhas novas:

e |ocalize a parte traseira da unidade na extremidade redonda da unidade
emissora.

e Remova o parafuso de fenda (> fig. 2).

e Insira cuidadosamente trés pilhas novas no suporte, tomando cuidado
para observar a polaridade. Cologue a tampa de volta na unidade e
aperte o parafuso

Fig.2 - Porta das pilhas

OBSERVACAO:
Remova as pilhas se a unidade transmissora nao for usada por um longo
periodo.
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4. Montagem das unidades

ATKBA 11 é equipada com imas potentes, o que permite ao operador
montar o sistema em praticamente qualquer face de polia ou roda dentada.

Monte as unidades nas faces da polia ou do suporte a serem alinhadas.

e (s trés alvos passivos devem ser montados na polia ou roda dentada
a ser movida ou ajustada.

e Aunidade emissora de laser deve ser montada na polia ou roda
dentada estacionaria.

0 usuario deve determinar qual polia & movel e qual é estacionaria.

A polia ou roda dentada movel é geralmente a menor e costuma ser
montada no eixo do motor. Em alguns casos, pode ser necessario ajustar as
polias ou as rodas dentadas e os eixos para obter o alinhamento desejado.

Para polias ou rodas dentadas nao ferrosas, é possivel usar um pequeno
grampo de barra (grampo G).

Fig.3 — Unidades montadas em polias

94 PT alCF



5. Alimentacao ligada

Para ligar a linha de laser, use o interruptor vermelho principal localizado na
parte frontal da unidade transmissora.

6. Verificacao de condicao do alinhamento

Alinha de laser nos trés alvos passivos mostra o desalinhamento angular
vertical, o desalinhamento paralelo ou o deslocamento. O desalinhamento
angular horizontal é indicado pela posicao de deslocamento da linha do laser
nos trés alvos passivos com a mesma distancia.

Antes de alinhar as polias ou rodas dentadas, é importante gue as polias ou
rodas dentadas estejam montadas corretamente nos eixos e que 0s eixos
estejam retos.

Polias empenadas terao um efeito prejudicial na qualidade do alinhamento.

7. Correcao de desalinhamento

Exibicdo de desalinhamento angular Exibicdo de desalinhamento angular
vertical horizontal
Exibicdo de desalinhamento paralelo Exibicdo dos trés desalinhamentos

combinados

Fig.4 — Correcdo de desalinhamento usando alvos reais
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Fig.5 — Exibicdo de desalinhamento angular vertical

K

Fig.6 — Exibicdo de desalinhamento angular horizontal
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Fig.7 — Exibicdo de desalinhamento paralelo (deslocamento)

Fig.8 — Exibicdo dos trés desalinhamentos combinados
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Etapa 1:

Corrija o desalinhamento angular vertical calcando a maguina movel com
calcos de aco inoxidavel, como os calcos SKF TMAS. A correcao desse
desalinhamento angular pode ser observada nos trés alvos passivos.
Cologue calgos sob os pés dianteiros ou traseiros da maguina movel até que
a linha de laser fique paralela as linhas de referéncia.

Fig.9 — Correcdo de desalinhamento angular vertical
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Etapa 2:

Corrija o desalinhamento angular horizontal ajustando a maguina movel
lateralmente. Isso pode ser visualizado nos trés alvos passivos durante o
ajuste.

Mova a maquina até que a linha de laser esteja posicionada de forma
equidistante das trés linhas de referéncia, da linha de referéncia superior e
das duas linhas de referéncia inferiores.

Fig.10 — Correcdo de desalinhamento angular horizontal
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Etapa 3:

Corrija o desalinhamento paralelo (deslocamento) ajustando a polia mével ou
a magquina axialmente.

Essa correcao pode ser observada nos trés alvos passivos. Mova uma das
polias em seu eixo até que a linha de laser coincida exatamente com as trés
linhas de referéncia.

Fig.11 - Desalinhamento paralelo conforme encontrado e apés a corre¢do
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Se as etapas 1, 2 e 3 forem seguidas, o alinhamento dos acionamentos

por correia devera ser concluido rapidamente. Entretanto, uma corregao de
alinhamento pode afetar outras condicdes de alinhamento. Pode ser necessario
repetir as etapas 1, 2 e 3 até que o sistema esteja completamente alinhado.

Um bom alinhamento é obtido quando a linha de laser nas trés unidades
passivas coincide com a mesma linha de referéncia no centro dos alvos.

Fig.12 — Polias perfeitamente alinhadas

OBSERVACAO:
Ao apertar a correiga, verifique o alinhamento angular horizontal e ajuste,
se necessario.

Aaviso:
DESLIGUE a unidade transmissora e remova todas as unidades ANTES de
colocar o maquinario em funcionamento.
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8. Solucao de problemas e manutencao

Nao ha linha de laser

e Verifigue se as pilhas estao inseridas corretamente na unidade
transmissora.

e  Substitua as pilhas.

e Certifigue-se de que a janela do laser na unidade transmissora nao
esteja obstruida por sujeira. Se necessario, limpe com um pano de
algodao.

Perda de calibragao
Se a ferramenta perder a calibracao, envie a ferramenta completa para a
SKF para reparo.

Impactos fortes

A unidade transmissora é equipada com componentes 6ticos sensiveis.
Impactos fortes podem afetar a fungao e a precisao da unidade. Manuseie
com cuidado e certifigue-se de que a janela do laser seja mantida limpa e
livre de sujeira.
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9. Informacoes técnicas

Designacao

Unidade transmissora
Tipo de laser

Laser

Comprimento da linha laser

Precisdo de medicao angular

Precisao de medicao do
deslocamento

Distancia de medigao
Controle
Material do invélucro

Unidade receptora
Material da carcaca

Acessorios
Montagem

Pilha e alimentacao
Pitha
Tempo operacional

Requisitos operacionais
Temperatura operacional

Temperatura de armazenamento

Umidade relativa
Classificacao ou indicacao IP
Dimensdes

Unidade transmissora
Unidade receptora

Maleta de transporte tamanho A

Peso

Unidade transmissora
Unidade receptora (3 pecas)
Peso total (incluindo a maleta)

Ok

TKBA 11

Diodo de laser vermelho

1x laser embutido de classe 2, <1 mW, 635 nm
2.4 ma2m (7.9 pésa 6,6 pés)

Melhor que 0.02 °a 2 m (6.6 pés)

Melhor que 0.5 mm (1/50" pol.)

50 mma 3 m (2 pol. a 10 pés)

Botao liga/desliga do laser

Acabamento em polimero ABS e revestimento
em po a base de aluminio

ABS

Magnética, montado na lateral

3 x alcalinas tipo AAA (também recarregaveis)
Unidade emissora: 32h (operagao continua)

0a40°C(32a 104 °F)

—-20a +60 °C (-4 a +140 °F)

de 10 a 90% de umidade relativa, sem
condensacao

IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9 x 3.8 x 2 pol.)
Alvos passivos: 40 x 25 mm (1.6 x 0.99 pol.)
260 x 85 x 180 mm (10,3 x 3,4 x 7,0 pol.)

250 g (0.55 [b) com pilhas
359 (0.08 Ib)
0.84 kg (1.85 Ib)
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Conteudo da maleta

1 x unidade transmissora TKBA 11
3 x alvos passivos TKBA 11

3 x pilhas AAA

1 x folheto de instrugdes de uso

10. Pecas de reposicao

Designacao TKBA 11

TKBATARGETS 3 x alvos passivos

TKBA 11-CA Maleta de ferramentas com compartimentos internos
para TKBA 11
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WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<ImW 1=635nm

Pekomenpauuu no 6esonacHoctu

[Nepen HayanoM BbiNoNHeHWs paboT BCerga OTKMoYalTe 3NeKTponuTaH1e
NPUBOAMMOroO arperara.

BHWMaTensHO NpoYuTaniTe pykoBoaCTBO MO 3KCAMyaTaumu 1 cobnogante
NPUBEOEHHBIE B HEM YKa3aHMs.

3anpeLlaeTcs HanpasnaTb NasepHbIv Nyy B rasa.

3anpeLlaeTcs HanpasnaTh nasepHbie Ny4u B rasa Apyroro Yyenoseka.
BckpbiTWe kopryca nasepHoro 6rioka MoXeT NpPUBECTH K OMacHOMy
BO3JENCTBMIO CBETA M OTMEHE rapaHTUMHbIX 00s3aTeNbCTB.

CobntogamnTe 0CTOPOXHOCTL, YTOObI HE MPULLIEMWTL NanbLibl NPK
YCTAHOBKE GrIOKOB Ha LLKWBLI UMK 3BE3004KM.

He monyckaeTca skcnnyataupus 060pyioBaHUa BO B3PbIBOOMNACHBIX 30HaX.
He monyckaetcs nogseprats 060py00BaHm1e BO3AENCTBUIO BbICOKOM
BMNaXXHOCTW UMK NPAMOMY KOHTaKTY C BOAOM.

Bce peMoHTHbIe paboThl [OMKHbI NPOBOAMTLCA PEMOHTHOM cryx6oi SKF.
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Oeknapauus cooteeTcTeua HopMam EC
TKBA 11

Msl, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, The Netherlands
(HupepnaHap!) HaCTOALLMM NOATBEPXAAEM, YTO NPOAYKLIMA, ONMUCaHHas B
LaHHOW MHCTPYKLMM MO 3KCMMyaTtaLmu, COOTBETCTBYET YCNOBUAM CeayoLLEen
OMPeKTUBbI (aMpeKTHB):

OWUPEKTMBA EMC 2014/30/EU

OWPEKTMBA RoHS (EU) 2015/863

W COOTBETCTBYET CNEOyOLLIMM CTaHOapTam:

OMEX0yCTOMYUBOCT:
EN 61000-6-2:2005 - Immunity for Industrial Environments,
IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

YpoBeHb U3MyYeHus:

EN 61000-6-3:2007 - Emission Standard for Residential,
Commercial and light Industrial Environments,

EN 55011:2016

Ma3sep knaccudULMpOBaH B COOTBETCTBUM CO
ctranpaptom FDA CLUA 21 CFR, pasgen 1, yacts 1040.10 1 1040.11

XayTeH, Hugepnargpl, Man 2023 r.
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Guillaume Dubois
PykoBoauTens otaena KOHTPONS W rapaHTUK kadyecTsa
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1. BeepeHue

IMpeuUm3MoHHas BbIBEPKA MPUBOAHbLIX MEXAHWU3MOB C PEMHAMM/LLKUBAMHM,
LenamMu/3BE3004KaMU MK NHOOLIMK APYTUMK CUMOBLIMKM Nepeaadamu,
HanpyMep, 3y6YaTbiMKM PEMHAMM, HEOOXOAMMA [/1A CHUKEHMS M3HOCA Kak
LUKVMBOB UMK Lienew, Tak U peMHer nu 38ésgoyek. BbiBepka noMoraeT CHU3KTL
BMGpauMio 060pya0BaHHs, YTO, B CBOIO 0Yepefb, YiydllaeT ero padoyune
XapaKTepuUCcTUKKU. KayecTBeHHaa BbIBEPKA LLIKWBOB UMM Lienek cnocobcTeyeT
COKPALLIEHMIO BHEMMAHOBLIX MPOCTOEB M NOBLILLAET HAAEKHOCTL 060PYA0BAHMS.
Mpu6op ans soiepku peménHbix nepenay SKF TKBA 11 npegnaraet npocTow 1
TOYHbIM METOS, PEryNMPOBKU 060PYA0BaHMS C TOYHBIM BbIPABHMBAHWEM LLIKUBOB
1 3BE300YEK.
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2. MpuHumn paboTbl

TKBA 11 cocTouT 13 0gHOr0 NasepHoro usnyyatoLero 6roka, KoTopbiv
KPEenuTCs MarHMTOM K 6OKOBOW CTOPOHE BEAYLLIEro LUKMBA UMW 3BE3H0YKM, U
TPEX NACCUBHbBIX MULLEHEHW, KOTOPbIE TAKXKE KPENATCS MarHATOM K BedyLLeMy
LUKMBY MNK 3BE3a04Ke. [epefaTyrk U3nyyaeT NasepHyto NUHKUIO, KOTopas
NPOELMPYETCs Ha TPH NACCMBHBIE MULLIEHW, PACMONOXEHHbIE CTPOro
“aeansHo.

Y NaccuBHbIX MULLIEHEH eCTb 3TANOHHbIE NIMHWK. 3aTeM nasepHas NuHKUs
0TOBPAXKAETCA HA NACCUBHBIX MULLIEHSAX AN ONPeaeneHUs pasnuyHbIX
CLieHapyeB NepexocoB, YTO 3HAYMUTENbHO NOBLILIAET TOYHOCTb M YNpoLLaeT
BbIpaBHWBAHKE.

B 3aBUCHMOCTM OT NONONKEHWS U HANPABNEHUA NA3EPHOM NUHWM,
NPOEUMPYEMON Ha TPK MULLIEHW, MOXHO OMPEdEnUTL TN Nepekoca U cnocod
ero ycTpaHeHus. [ns BbiBepku peMHel NoABHKHbIE 4acTH 000pyA0BaHMS
Nerko perynmMpyroTcs A0 CoBNafeH!s NasepHom NMHUK C 3TanoHHLIMM
NUHWSIMK Ha TPEX MULLEHSX.

(A (B)

Puc. 1 - Paznunymbie Tinsl epeKocosB LLKMBOB

ﬂ BepTukanbHbIM YrnoBow nepekoc
E MapannensHbii nepekoc
[OPW30HTaNbHbIN YrNOBOW Nepexkoc
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3. YcraHoska 6aTtapeu
MutaHue TKBA 11 ocyulectnsaetcs oT 3 LwienoyHbix 6atapen tmna AAA.

YcTaHoBKa HOBbIX BaTapeit:

o Ha 3aKkpyrnéHHoM KoHLEe M3nyJaroLero 6noka HaxoaMTCa 3aHaAs 4acTb
YCTPOWMCTBA.

e BLIKpyTMTE BMHT CO LUAMLEBOM rONoBKoM (> puc. 2).

e AkkypaTHO BCTaBbTe TpM HOBble GaTapew B gepxartens ¢ CobntofeH1eM
NONAPHOCTH. YCTaHOBMTE KpbILLKY 06paTHO Ha 6MOK 1 3aTAHWUTE BUHT

Puc. 2 — Kpeiwka 6ataperiHoro oTceka

NPUMEYAHMWUE:
Ecnu 6nok nepepatynka He NNaHWUpyeTCs MCMONb30BaTh B TEYEHWe
L/MTENBHOrO BPEMEHH, U3BNEKIUTE U3 Hero BaTapeu.
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4. MoHTax 6nokos

TKBA 11 ocHalllaeTcst MOLLHBIMKW MarHKTaMK, 4TO NO3BOMSET ONepaTopy
YCTaHOBWUTb CUCTEMY NPaKTUYECKW Ha MOBOK LLIKWUB UMW NOBEPXHOCTbL
3BE300YKM.

YcraHoBuTE 6IOKM Ha BbIPABHUBAEMbIE NOBEPXHOCTH LLIKMBOB MK

KPOHLLITEMHOB.

o Tpu NaccusHble MULLEHM LOMKHbI ObITb YCTAHOBMEHBI HA LUKWB MK
3863/04KY, KOTOpble HEOBX0AMMO NepeMeLLaTs UNu perynmupoBsarts.

o [lasepHoe u3nyyvatoLLiee YCTPOWUCTBO YCTaHABMMBAETCA HA HEMOABHMKHbIN
LUKMB UMK 3BE300YKY.

Monb3oBaTtens caMm onpeaenser NoABMKHLIN 1 HEMOABUKHbIN LLIKUB.
[MoABMKHbIV LLKMB MMM 3BE3[04Ka YaCTO MMEeT HauMeHbLLWKM pasMep U
yCTaHaBMNMBaeTCs Ha Ban Osuratens. B HekoTopsIx cnyyasx ang Tpedyemon
BLIBEPKU MOXET NoTpefoBaThCs perynMposka 060X LLIKMBOB MK 3BE3004eK
1 Barnos.

[ns WK1BOB MMM 3BE3A04EK M3 LIBETHBIX METANM0B MOXHO MCMOMb30BaTh
HeBONbLLYIO 3aXMUMHYH0 CckoBy (G-06pasHbIi 3aXuM).

Puc. 3 — 6710kM C yCTAHOBKOM HA LLIKMBLI
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5. BknwouyeHue 3aneKTponuTaHua

NasepHas NMHKWA BKNIOYALTCS C NOMOLLIbIO IMABHOMO KPACHOMo BbIKMOYaTens
Ha nepeaHen naHenu 6noka usnyyatens.

6. MpoBepka ycnoBui BbIBEPKU

ﬂasepHaﬂ NUAHUA Ha TpéX NaCCUBHbIX MULLIEHAX NOKa3sbiBaeT BepTMKaﬂbelﬁ
yrnosoﬁ nepekoc, napanneanblﬁ nepekoc Unu cMmeLLleHne. I’opmsoHTaanoe
yrnosoe cMmeLleHue 0603HavaeTca CMeLLeHWeM NOoNoXKeHus naaepHoﬁ NUHUKN
Ha TpéX NAaCCUBHbIX MULLIEHAX C OAWHAKOBbLIM PACCTOAHUEM.

lMepeq BLIBEPKOM LUKMBOB WK 38E3004EK BAXKHO YOEOWTHLCS, YTO OHU
NpaBUMbHO YCTaHOBMEHbI HA Banax, a CaMy Barbl NPAMbIE.
MckprBneHHbIe LWKMBLI OTPULATENBHO BMMSIOT HA KAYeCTBO BbIBEPKMU.

7. UcnpaBneHue nepekocos

|

OT06paskeHme BEPTMKATILHOTO YITI0BOr0 OT06paxkeHne rop130HTANILHOIO YIT0BOrO
nepekoca nepexoca

E

Oto6paxkeHue napansiensHoro nepekoca Oto6paxkeHme KOMBUHALMM BCeX TPEX
nepekocos

Puc. 4 — Koppekums nepekoca ¢ MCcrionb30BaHueM ¢akTUyeckmux MULLIeHeH
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Puc. 5 — OTo6paskeHie BEPTHKANILHOIO YITIOBOrO EPeKoca

Puc. 6 — OTo6paskeHie ropr3oHTAnILHOO yrioBoro nepekoca
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Puc. 7 — Oto6paskerme napannenbHoro nepekoca (cmeLLerme)

Puc. 8 — Oto6paxkeHme KoMBUHALMM BCex TDEX NEPEKOCOB
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LWar 1:

McnpasbTe BepTUKanbHbIM YrNOBOM NEpeKoc, YCTaHOBMB HA NOLBHKHOM
4acTu 060py0BaHUSA KanMBPOBOYHbIE NMNACTUHbI M3 HEPXKABEIOLLIEH CTanM,
HanpumMep, SKF TMAS. McnpaBneHuye 3Toro yrnoBoro nepekoca MoXHO
HabntoaaTh Ha TPEX NACCUBHBIX MULLIEHSIX.

YcTaHoBMTE NNACTUHBI N0 NepeaHUe UK 3adH1e onopsbl NOABMNKHOM
yacTv 06opynoBaHMs Tak, YTOObI NasepHas NMHUA Bbina napannensHa
3TaNOHHbLIM NMUHUAM.

Puc. 9 — Mcnpasnerue BepTikansHoro yrioBoro nepekoca
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LWar 2:

McnpasbTe ropusoHTanbHLIM YInoBoM Nepekoc, OTPerynmMpoBas NoaBUKHYHO
yacTb 060pyaoBaHWa B 6OKOBOM HanpasneHuu. Bo Bpems perynuposku
BbIpaBHMBaHWE 0TOBPAXKALTCA Ha TPEX MACCUBHBIX MUALLIEHAX.
lMepeMelLaitTe obopyOoBaH1e [0 Tex nop, noka nasepHas nuHus He Byoet
pacnonoxeHa pasHOYAANEHHO OT TPEX 3TanOHHbIX MTUHWIA: BEPXHEN W ABYX
HUKHMX 3TAMNOHHBIX NAHWM.

Puc. 10 - McnpasneHue ropu3oHTansHoro yrnoBoro nepekoca

116 RU alCF




LWar 3:

WcnpasbTe napannensHsii nepekoc (Offset), oTperynmMposas NoasmxHbIi
LLIKWB UMW MaLLIMHY B OCEBOM HamnpasneHuu.

McnpasneHye MoHO HabMioaaTh Ha TPEX NaCCUBHBIX MUALLEHAX.
MepemelLianTe 0MH M3 LIKMBOB Ha ero Bany 40 TOYHOIO COBMaaeHMs
Na3epHOMN NMUHWK C TPEMS 3TArNOHHBLIMU NIMHUAMU.

Puc. 11 - lNapannensHbisi nepekoc npu 06HApyX<eHMM U Noce UCpasieHus
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Ecnu cobniopate warv 1, 2 v 3, T0 BbiBEPKa PEMEHHbIX Nepeaay BbiNonHAeTCs
BbicTpo. Ho 0fHa BbIBEpKA MOMKET MOBMMSATL HA OPYr1e YCNOBKS BbIBEPKM.
LLarun 1, 2 1 3 MoxkeT noTpe6oBaThLCs NOBTOPUTL [0 NOMHOM BbIBEPKU CUCTEMBI.

KauecTBeHHas BbiBEpKa [OCTUIAETCS, KOrAa NasepHas NMMHWS Ha TPEX NACcCHUBHBIX
6rokax coBnaaaeT C 0AHOM W TOM Xe 3TanoHHOM NMUHWEN B LIEHTPE MULLIEHEMN.

Puc. 12 — LLIkuBbI € MaeansHoM BbIBEPKOH

NPUMEYAHMUE:
[MpK 3aTArMBaHMU PEMHS NPOBEPLTE BbIBEPKY FOPU30HTANLHOIO yrna 1
MPH HEOOXOAMMOCTH BLINOMHUTE PErYNIMPOBKY.

AN BHUMAHUE:

BoikntouuTe Bnok usnyyatens 1 cHumuTe sce Bnoku [0 3anycka
o6opynoBaHMa.
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8. O6HapyeHWe HeUCnpaBHOCTEN W TexobcnyxuBaHue

OTcyTcTByeT nasepHas NUHUS

e YBemuTech B MpaBUMbHOCTH YCTaHOBKKM GaTapeit B 6noke usnydatens.

e 3amenute Gatapeu.

e Ybepourecsh, YTO OKHO Nasepa B Bnoke U3nyyatens He 3acopeHo. pu
HEOBX0AMMOCTH OUMCTHTE XNOMYATOBYMAKHOW TKaHbHO.

HapyweHnue kanubposku
Ecnu kanubposka npubopa HapyLueHa, BepHuTe npubop 8 c6ope B SKF ana
pemoHTa.

CunbHble ypapbl

Bnok u3nyyatens ocHaLLAeTcs YyBCTBUTENbHBIMU ONTUYECKUMM
KoMrnoHeHTaMu. CunbHbIe yaapbl MOryT NOBAMATL Ha PABOTY M TOYHOCTL
6noka. OBpalLlaiTecs C HUM OCTOPOXKHO M CNEAMTE 3a YACTOTOM OKHa nasepa.
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9. TexHMueckue XapaKTEpPUCTUKH

0O6o3HaueHue

Mepepatunk

Tun nasepa

NasepHbii LeneykasaTenb
Lln1Ha BonHbI Nasepa
Yrnosas norpeLHoCTs
INMuHenHas NorpewwHocTs
PaccToanve mexay
M3Mep1TenbHbIMK Brokamu
YnpasneHue

Matepwan kopnyca

MpHUéMHKK
Martepuan kopnyca

Kpennenus
MoHTax

MutaHue

AxkymynsTopHast 6atapes
Bpewma paboTsl

Pa6ouue ycnosus
Pabouyas Temneparypa
TemnepaTypa xpaHeHus
OTHOCKTENbHAsA BNAXKHOCTL
Knacc sawmtel IP ons
UHOMKALMK

Pasmepbl
Mepepatumk
[MpHUEMHMK
Pasmep kewca A

Bec

lNepepatymk
MpUéMHKK (3 WwrT.)
06Lumi Bec (BKN. KeWc)
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TKBA 11

KpacHbli grogHsIn nasep

1 BcTpoeHHbIM Nasep knacca 2, <1 MBT, 635 HM
2.4 Mnpu 2 M (7.9 pyta npu 6,6 ¢pyTa)
MekbLue 0.02° npu 2 M (6,6 ¢pyTa)

MetbLe 0.5 mm (1/ 50 arosima)

01 50 Mm 10 3 M (o7 2 go 10 ¢yT08)

KHonka BblkntoyeHHs nasepa

Monvmep ABS v antoMWHWeBoe 0CHoBaHue ¢
MOPOLLIKOBbIM MOKPLITUEM

ABC-nnactuk

MarHuTHbIM, ycTaHaBn1Baemblit oKy

3 LenoyHbIx 3nemeHTa Tvna AAA (Takke MOXHO
MCMONb30BaTh akKyMynaTOpHbIe BaTapeu)

Bnok n3nyyatens: 32 4 (HenpepbIBHbINA pexuM padoTsl)

ot 0 go 40 °C (o1 32 go 104 °F)

ot -20 o +60 °C (o7 -4 go +140 °F)

0110 go 90 %, 6e3 o6pasosaHma KoHAEHCaTa
IP 40

98 x 97 x 52 MM (3.9 x 3.8 x 2 arorima)
MaccuBHble MuLeHu: 40 x 25 mm (1.6 x 0.99 arorima)
260 x 85 x 180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 grorima)

250 1 (0.55 ¢yHTa) c 6atapesmu
35 r (0.08 ¢pyHTa)
0.84 kr
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KomnnekTtauus

1 6nok usnydarens TKBA 11

3 naccvBHble Muwenn TKBA 11

3 6atapen Tvna AAA

1 nevaTHoe pyKOBOACTBO MO IKCM/lyaTaLmu

10. 3anacHble yactu

060o3HaueHne TKBA 11
TKBATARGETS 3 naccvBHbIE MULLEHW
TKBA 11-CA Keic ¢ conepxumbim ans TKBA 11
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0 WARNING
B LASER RADIATION
(3 DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<ImW 1=635nm

REFEH

TEFFIRIRIEZ A, SW TR AR 23 IR,

SRS EIEMSIRIR RN,

TINEALSIER,

I RIS A RYBRES o

IR BTN = SEUBRILER, FERER.
ERBTREER TR ER LB ER BT,
PIER BV EX BRI KIS A B A % IR &

PN EBERETSEE FRERERK

FTELEE TR B SKF BRI T.
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fFEEREAX = MR FIR AR
TKBA 11

F&{17, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten fa1 = £4% fa S5+ ERER
EFTRERIR B BT EIR = &, e TR IBLERK:

R B FE R R S $5<°EMC DIRECTIVE 2014/30/EU

RoHS $5% (EU) 2015/863

FEM LU

eI

EN 61000-6-2:2005 - . B A2 T IR B HEUR A,

|IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008

iRgY:
EN 61000-6-3:2007 - ¥, @& B e 52 T AV IR R HERAR A,

EN 55011:2016

BN EKFLBM
EEBFBAHE 215515, 1040.10M11040.11 85

Houten, 1=, 2023454

== C€

Guillaume Dubois
REMEMEIE

124 7H alCF



1. @

RO/ R IR L S54SR R ST EL BN D 5 38 & (RS ) 1
FE T R TR R A e B 5% LU RE A S B S A0 BB IR AE 2 5 2, T B
FRARARIRR, X R i SRASE B A

RSB S B B AT X R B TR R SMEH BT i8], BER e S a2
1,

SKF RZ#5 3 FR{Y TKBA 11 BEARHARS HE VAT M52, (AT 40 SR 540 SULHE
HERTER,
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2. T{FlRIE

TKBA 11 S fE BT M/ A R B R S SR M E B9 — NBOE R S 28
70, LU D@ D IR E M B A Sl iR _ERY =D IEIR B AT &R 5Y88
BITRHAS SR EFED HEEFHN="TREF L.
TREREE 2% % MERETIRE I L BRI, IR REARYY
P SN AR, XAERS AR, EBFRITHF.
IRHEAR SITE = B AR L BB B B 75 ), B AR RE AR 2B LU,
WEBE. BT BT, BEERLEAS =T BN LNSELES
BIRI42 5 SRI R X o

(A (B
1 - REXAME IR T
B =EsEFxE
B Frxs

TR RS
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3. HithRE

TKBA 11 38313 3 T3 AAA TR BE ik BB,

HENFTRYEEM:

o HEIRSETRAIBE .

o EUTHELERET (> B 2).

o N =TIHTER MR N AR, SRR . BT YRR
EHENRERT]

bt 3N
WNER % S8R B8 ST K EA R M EY T & S 83 A EE 5,
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4. RERETT
TKBA 11 A RIS, ESRIFERE S RAR R L T AR H N
WE .

KRR RN R R RIS E Lo

o ZATREGNREFESEIEE TR I aER o

o ARSI RITNREEEE B HI e o

F P R RE R B R Bl A5 5, T & RE R EIAY.

RIS EE R SRR R R/, BE L EE B E AREERT,
Rt s e AN M ] RERR BT A RESRILAT R o

WF RSB HISEER, B LUER/ MR (G 2L3) .

3-BRTRERTRLE
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5. IBEh

EF BB, ER RN R BTN GETX,

6. MHRRKREE

EATRB IR LHBA L BT EE AT, FAT AR L KT
fBEE T PBT BN TE = M EBTRE T LR A BRIET.

TEX R RS SRR 2 B, EZ A B R SN R IE M S /e 4 |, B
ES=H
B X T R R EFE IR,

7. YEFRIHR

EHEAETNHNETE KFEBERTFHERER

|
|

AT R R ERIER FIE=MANHREENETIER

4 -EREEERYERYS
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5 -BEHAETTFNERER

6 - KFHEFNHRNETRIER
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7 - FAIAN GEAD HETRER

-,

8 - FIE =T WA ETIER
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£15:

£/ SKF TMAS 25 ERFENE A BAZINEE, MMAUIEEERXTH,
AEAWHNYIEIEREE =T RER EMEE,

B A BEZs BN SUER T, EESEEEEELFIT NI,

_—

9 - EERENHHYE
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£25:

BEENEAT I aiEs, MM EKTFAERT R AT RREETE=1TIR
Bir EEEYIEIE R,

Boiiles, EEFE S =24 (MBS ELMAXRBSEL) &
FEHEBEAE,

10 - KFAEFXFEILE
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£35:

BT HENE T R 2 B2 e s 28 M AU IE AT XS .

B RBEE =N TRBER ENERE i ERBo— 1 R, BRI
K5 =K DEHIEELR,

11 - KFARTFFIE R AL EEER
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INSREEFE 1.2 0 3, W RIETTA R IRENBI AT o AT, SRR
AERTRE B A PR E RS e e P2 7l, FIREREEE S

F1.2M 3

NR=PTRET LR ES B ONE—S54EE, KT

RIFsi,

12 - ZHHR REFXH

bt 3N
RE T, B K EAENRER,
BB F LTS,

A,

BEpHl a8 2 51X ) & SY 88 BT HEN T PR 87T,

Ok
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8. EFEHERRFNLEF

o MEHEMEERBNRNESETA.
o B,
o HIRARSISERITABIBLE ORBIK LIRS M ER BIRHEER.

KREEE
NRTAKE, BEET B XKD SKF £1&,

SEZhE

RSB BITEEEHRBIIF i SRR I R R0 E R THIhEERDHE
Eo/NORE, HIREE DR EEET SR E,
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fRIXERETT
2o
BHREKE
BENEEE
BAUNBEE
MEEE

T ¥
ShFeAtL

EgER T
Shaettd

*x8
R4

IR IR
Bt
T{Fedial

BEER
TERE
FERE
AEXTRE
BRI ER

R~
fRxEBEET
EIRER 8T
NERFERT A

B8

fRIXSETT

g ET G 1)
SEE (SE\ER)

Ok

TKBA 11

AEHERE

1 MNAE 2 R, <ImW, 635nm
2m bR 2.6 m (6.6 ft &b F 7.9 fi)
2m (6.6 ft) AMALTF 0.02°

££F 0.5 mm (2/50” in.)
50mmZE3m(2inZE 10 ft)

VO ware gl

ABS REVIFNBEIFER

ABS

B, ME R

375 AAA Tt EB It (2 T 58 EB)
RETETT:32 /BT (ELLAER)

0ZE 40°C (32 F 104 °F)
-20 ZE +60 °C (-4% +140 °F)
10 = 90% 4%

IP 40

98 x 97 x 52 mm (3.9in x 3.8 in x 2 in)
TIRBHT:40 x 25 mm (1.6 x 0.99 in)
260 x 85 x 180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 in)

250 g (0.55 Ip) FEEBHY
359 (0.08 Ib)
0.84 kg (1.85 Ib)
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X BFETE

1 4 TKBA 11 fFIX83 57T
3> TKBATARGET EJREHT
3775 AAA FBIH

1 RENRIfEFRIRAA

10. &%
s TKBA 11

TKBATARGETS 3 PTRBR
TKBA 11-CA 5TKBA 11ERENE B FERIR TR
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The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced
(even extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to
ensure the accuracy of the information contained in this publication but no liability can be
accepted for any loss or damage whether direct, indirect or consequential arising out of the
use of the information contained herein.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung
gestattet. Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit groBter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit
hin Gberprift. Trotzdem kann keine Haftung fiir Verluste oder Schaden irgendwelcher Art
ubernommen werden, die sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier
enthaltenen Informationen ergeben.

El contenido de esta publicacion es propiedad de los editores y no puede reproducirse

(incluso parcialmente) sin autorizacion previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para
garantizar la exactitud de la informacion contenida en esta publicacién, pero no se acepta
ninguna responsabilidad por pérdidas o dafios, ya sean directos, indirectos o consecuentes, que
se produzcan como resultado del uso de dicha informacion.

Le contenu de cette publication est soumis au copyright de l'éditeur et sa reproduction, méme
partielle, est interdite sans autorisation écrite préalable. Le plus grand soin a été apporté a
l'exactitude des informations données dans cette publication mais SKF décline toute
responsabilité pour les pertes ou dommages directs ou indirects découlant de [utilisation du
contenu du présent document.

La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa pubblicazione & consentita soltanto
previa autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura é stata dedicata la massima attenzione al
fine di assicurare l'accuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per
eventuali errori od omissioni, nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dalluso
delle informazioni qui contenute.

0 conteddo desta publicacdo é de direito autoral do editor e nao pode ser reproduzido

(nem mesmo parcialmente), a nao ser com permissao prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado
para assegurar a precisao das informacdes contidas nesta publicacdo, mas nenhuma
responsabilidade pode ser aceita por qualquer perda ou dano, seja direto, indireto ou
consequente como resultado do uso das informagdes aqui contidas.

Copepkatie 3T0# NYBNUKaLMM SBNAETCA COBCTBEHHOCTLIO M3AATENS 1 HE MOXET BbiTh
BOCMIPOM3BE/EHO ([@XKe YaCTMYHO) 6e3 NPEABAPUTENLHOMO MHCHMEHHOMO PaspeLLeHHs.
HecmoTps Ha To, 4TO BbiNK NPUHATLI BCe Mepbl N0 0BeCTeYeHHI0 TOHHOCTH MHbOPMALMH,
COAEPXALLENCS B HACTOALLIEM M3AAHUM, U3ATENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a Mo6oM yiwept,

NPSIMOM MU KOCBEHHBIM, 3 ucl 1 MHPOPMALIMM.

F RN BB ERVALIREE BAREEABEIFAIMGRES (EE51A) Hf]
EXE T UL REBLURTEA LR O SRIERERTR, BRITNREAILEE
B ENEARARRERBEMIRE, TERSRERER.
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